Tedesco Vera Mauro Ignacio

Curriculum Vitae

Datos Personales

Fecha de Nacimiento: 10 de Noviembre 1990

Ciudad: Neuquen - Plottier

Direccion: Roque Saenz Pena 258

Teléfono: 2615993139

Email: tedescomauro7@gmail.com

D.N.I: 35.661.135

Cuil: 20-35661135-8

Estado Civil: Soltero

Hijos: 2(Dos)




Formacion

Primario Completo escuela primaria N°133 "DR. JUAN KEIDEL"

Secundario Completo escuela técnica EPET N°10 Plaza Huincul
Idioma

NIVEL MEDIO ORALY ESCRITO INGLES (8 anos cursados)

Informatica Dominio a nivel usuario de: Word ,Excel, Access

Formacién extra académica

Talleres técnicos de electricidad
domiciliaria Electricidad industrial
Carpinteria(metalica y en madera
) Soldadura
Construccion
Ajuste
CURSO DE SOLDADURA 2013( 9 meses) 560 horas aprox
INSTITUTO WELD PIPING SA
CERTIFICACION Y CALIFICACION COMO SOLDADOR DE
CHAPA hasta 9mm de espesor seguin ASME P1
PROCEDIMIENTO PROPIO N 0-03 EN
PROCESOS SMAW, GETAW, GMAW
EXAMEN SEMESTRAL CALIFICADO EN PROBETA (EMPRESA SERVICIOS
CHIVAS) 3 ANOS Y MEDIO CALIFICADO
CURSO DE ESLINGADOR/SENALERO
CURSO DE MANE]JO DEFENSIVO
Curso y practica en Espacios confinados y Trabajo en
Altura Analista de gases

Confeccion de documentacion

Experiencia Laboral

CASINO MAVERICK-Cutral Co Neuquén Afio 2011

AUTOPARTES EDUARDO - Cipolletti Rio Negro 2012
TRABAJOS DE CARPINTERIA y METALURGICA (Cutral Co- Neuquén capital-
Mendoza capital y Santiago de Chile) 2013




Trabajos de campo para Estudios ATEX, para Estudio SHI&MAPro, realizado
en instalaciones de baterfas de Pluspetrol / Ngn. Afio 2013
Medio Oficial en Empresa Carrocera Don Jaime Aburto S:A. (Santiago de Chile) afio 2014

Empresa de servicios industriales “Servicios chivas”

Cargo
Operador de campo on-call servicios especiales/ Oficial operador de tareas multiples

/Analista de gases/Soldador de campo (3 afios y medio)

Trabajos
Trabajos de soldadura en boca de pozo
Torqueado de secciones en boca de pozo ( BOP y demas)
Hot-tapping en cassing boca de pozo operador de
herramienta Hot-tapping en lineas de produccion
Hot Check de soldadura
Confeccién y reparacion de bodegas en distintas locaciones
Operador de prueba hidraulica en distintas secciones de diferentes yacimientos en
Mza. Armado de bridas y cuadros de valvulas para distintas operaciones de campo
Medicién de espesores en operacion de soldadura
Mediciones de gases contindas y pre-post en operaciones especiales
Confeccién de reportes y 6rdenes de trabajo a requerimiento de diferentes empresas
Control y mantenimiento de equipo/s
Operador de cortador en frio (corte de diversas cafierias y placas en distintas operaciones
de yacimiento y en la empresa)

Empresa petrolera Hot-Hed Andrés Martinez 2622432914

Cargo
Operador de servicios especiales oficial operador inicio en 2015 (4 afos)

Trabajos realizados
Tareas varias de Mantenimiento en base (reparaciéon y mantenimiento) de herramientas
y equipos
Operador de servicios especiales on-call con equipo y sin equipo
Torque y soldadura en yacimientos, boca de pozo y lineas en produccion
Abandonos superficiales de pozos fuera de produccién coordinacion en conjunto, mas de
110 pozos hechos con esta firma
Pruebas hidraulica de lineas e instalaciones
Hot tapping
Trabajos de corte en frio mecanico e hidraulico
Trabajos de corte en caliente (muy buen manejo de herramientas de oxicorte)
Trabajo de acondicionamiento y reparacion de bodegas de producciéon en

diferentes locaciones




Armado y torqueo de cuadros de maniobra en boca de pozo
Torqueo de BOP completa

Relevo de trabajos en yacimiento

Servicio de abandono superficial de pozos fuera de produccion

Mis de 165 pozos hechos con la firma Hot-Hed sumando un total de mas de 300 pozos
abandonados hasta la fecha.
Operador de tareas multiples en abandono superficial
Analista de gas en operacion de abandono
Oficial soldador en operacion de abandono (corte y desvinculaciéon de cafierfa y cabezales
) Trabajo de hot tapping pre abandono
Relevamiento de locaciones
Carga y descarga de maquinaria en operacion o base
Confeccioén reporte de trabajo
Acompafiante de chofer equipo pesado conocimiento en manejo de camiones ( Ver
carnet habilitante mas abajo) y retro excavadoras (manejo, carga y descarga, traslados,
confeccion de permisos de circulacion)
Operador de retroexcavadora
Operador de manipulador telescopico
Control y mantenimiento de equipo personal de trabajo (equipo oxicorte, moto
soldadora ,consumibles, cajon de herramientas)
Control de stock de material para operaciones (epp, consumibles, gases, etc)
Carga y descarga de herramientas y materiales en base
Trabajo en base tareas generales y mantenimientos
Trabajos en altura y espacios confinados en campo y base
Calificacién de soldador de alta anualmente
Operador eslingador/sefialero (Registro N°WI1.22460)

Carnet de conducir en vigencia:
°Categorias A, By E 1 LINTI
°Carnet profesional

Mis objetivos son

° El éxito profesional en equipo.
° Difusién de conocimiento

° La satisfaccion del cliente y del trabajo bien hecho.




QW-484-REGISTRO DE PRUEBAS DE CALIFICACION DE
2 . & SOLDADORES Y OPERADORES DE SOLDADURA (RCS)
QW-484MANUFACTURER’S RECORD OF WELDER OR WELDING OPERATOR

QUALIFICATION  TEST

- (SEE QW-301 SECTION IX ASME BOILER AND PRESSURE VESSEL CODE)
NSTITUTO DE SOLDADURA — Sheet 1 of 1-RCS/WPQ
NOMBRE DEL SOLDADOR: TEDESCO MAURO CUPON N2
Welder Name Coupon N¢ 1 17
IPROCESO DE SOLDADURA UTILIZADO: SMAW/ GTAW TIPO: MANUAL
\Welding Process Used Type:
—_uwonmo_z__mzqo DE SOLDADURA N&: 85240E/10-003 REV 0
Using WPS N2 rev
METAL BASE SOLDADO: P1Grl ESPESOR  7mm
Base Metal Welded
VARIABLES CALIFICO RANGO CALIFICADO
Variables Actual Values Range Qualifled
FRESPALDO Backing (w-402) GTAW _ SMAW CON Y SIN _ CON
INUMERO P-{QW-403)(P Number ASME) P1 A P1 P1laP11,15F,34,412a49
ICHAPA (Plate)-TUBO (Pipe) DIAMETRO{Diameter) chapa chapa y cafio VSN 7 \ 8"
GTAW SMAW GTAW SMAW
JESPECIFICACION N® (Specification N®) SFAS5.18 SFA 5.1 El aplicable El aplicable
ICLASIFICACION N (classification N2){QW-404) ER7056 E7018-1 El aplicable El aplicable
FORMA DEL METAL DE APORTE P/GTAW O PAW SOLIDO SOLIDO
INUMERO F (F Number) 6 4 6]1,23y4
con respaldo |Todos C/R
JINSERTO CONSUMIBLE P /GTAW O PAW(Consumable insert for GTAW o PAW) NO NO
—mmmOx DEPOSITADO POR PROCESP(Welded deposited thickness foe each process) 3mm 4mm 6mm 8mm
OSICION (Position) {QW-405) 3G 3G F,V {chapa)
qv FHV (filete)
—vS«-R_o: de soldadura (Weld progression(uphill/downhill) — Ascendente [Ascendente Ascendente Ascendente
—»38_% gaseoso P/ GTAW PAW GMAW(Backing Gas for GTAW PAW or GMAW (QW-408) NO NO
—_s&o de Transferencia en GMAW (GMAW Transference mode) ( QWA09) _ N/A N/A
—.:no y polaridad de corriente en GTAW {GTAW Welding currente type / polarity) DC-{-) {+) DC Directa Inversa
—::.wo de espesor p/ cortocircuito GMAW( Limit for short circuiting in GMAW QW404 3.,2) Z\ A N \ A
ICambio de pasada simple por lado a pasada multiple _
JINSPECCION VISUAL GMAW / FCAW (Visual Test GMA QW302 .4) ALAMBRE MACIZO 0,9 MM APROBADO

ENSAYOS DE PLEGADO GUIADO-Guided Bend Test

[ TroVIRURAN
Type and Figure N@ h Result | Observations
LADO DE CARA QWA4623 (a) APROBADO SIN OBSERVACIONES
TSSoo DERAIZ QWA4623 (a) APROBADO SIN OBSERVACIONES
_”z&:o CONDUCIDO POR: INGENIERA ENSAYO DE LABORATORIO N2 M 170/14
est conducted by ANA MARIA FURLANI IRAM IAS U500-103

RESULTADOS DE ENSAYOS RADIOGRAFICOS QW 304 Y QW 305 PARA CALIFICACION ALTERNATIVA DE SOLDADURAS A TOPE POR RADIOGRAFIA

Radiographic test results QW304 y QW305 for alternative qualification of Groove welds by radiographic
RESULTADO: N/A INFORME Ne N/A
Result Report N2

CERTIFICAMOS QUE LO EXPRESADO EN ESTE REGISTRO ES CORRECTO Y QUE LAS SOLDADURAS DE PRUEBA
FUERON PREPARADAS, SOLDADAS Y ENSAYADAS CON LOS REQUERIMIENTOS DE LA SECCION IX DEL

CODIGO ASME 2010
CERTIFY THAT THE EXPRESS REGIRTO THIS IS CORRECT AND WELDING TEST Were prepared, and assayed WELDED THE REQUIREMENTS
OF SECTION IX ASME CODE 2010
—— e
FECHA/ Date: 05/20/2014 .+ |OBRA N°/Orden N° 1
Por /By: DIR. GUSTAVO SERE ./ 171 ING: ALFREDO GRILLO . ORGANIZACION /Organization:
f 7

WELDING INSTITUTE SA

w., Atute S.A. 7
.- Gustavo Seré )

Dwectos /
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ESCUELA DE SEGURIDAD VIAL - ICTA- FUNDACION A.PRO.CA.M.

L]

FUNDACION

AP iR G AR

CERTIFICADO I.C.T.A. N2 155/23
LEGAJO N2 155/23

Por cuanto el sefior/a: TEDESCO VERA, MAURO - DNI 35.661.135,

Aprobo el Curso Tedrico/Practico de formacién de conductores de vehiculos motorizados,
dictado por el Instructor Lic. Oscar Isaias Rodriguez con DNI N2 12.901.044 Categorias “ C3- E1 “
Curso Obligatorio para Aspirantes a Licencia de Conducir Categoria Profesional, conforme a lo
establecido en la Resolucién N° 001/03 del Comité de Transito, Transporte y Seguridad Vial.

TEORIA REALIZADA EN FORMA VIRTUAL Y PRACTICA PRESENCIAL

Se deja constancia que el titular fue evaluado por el Técnico Evaluador: Instructor Licenciado Sergio F.
Quinzano DNI N2 20.801.490 (Mat. “A” N2 44) y resultd APROBADO el dia 28 de Julio de 2023.-

Se extiende el presente Certificado en la Ciudad de Mendoza, a los 10 dias de Agosto de 2023.-

(El presente certificado tiene una vigencia de 6 meses a partir de la fecha de su expedicion segun resolucion 3170/15 D.S.V.)

___________________________________ .

Lic. Sergio Fabian Quinzano - Director
Instituto Capacitacidon Transporte Automotor




